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1. Introduktion

Ovenstaende advarselssymbol fremgar flere steder i denne manual. Symbolet skal ggre operatgr
og eller bruger ekstra opmaerksom pa vigtige sikkerhedsaspekter vedrgrende dette produkt.

Erindholdet af denne naervaerende tekniske dokumentation uforstaelig eller uklar for brugeren,
skal der rettes henvendelse til den ansvarlige i virksomheden. Fejlagtig brug kan medfgre risiko for
handlaesioner, klemning eller andre alvorlige sundhedsskader.

1.1 Tak fordi du k@bte en afbalanceringsmaskine hos Nimalift

Denne manual er udarbejdet for at give ejer og/-eller bruger en basisviden om korrekt brug og
vedligehold af denne maskine. Lees denne manual grundigt fgr brug og felg instruktionerne
grundigt for, at sikre korrekt, sikker og effektiv brug. Hav altid denne manual i naerheden af
maskinen. Hvis dette ikke er muligt, skal det ved daekmaskinen tydeligt markeres, hvor manualen
opbevares.

1.2 Transport

Transport af maskinen bgr kun foregd i den originale emballage eller tilsvarende og kun i den
position som maskinen blev leveret i. Derudover er det vigtigt, bade for ikke at beskadige
maskinen og personer at man har det rigtig lpftegrej som f.eks. en gaffeltruck.

Hvis maskinen efter udpakning flyttes med gaffeltruck skal der vaere sikring rundt om maskinen og
gaffel pa trucken. Arbejdsinstruktionen forbyder desuden et ungdigt hgjt lgft, ligesom lgft henover
personer eller dyr ikke ma forekomme.

1.3 Udpakning

Fjern emballagen forsigtigt sa du ikke kommer til skade eller ridse maskinen. Efter udpakning er
det vigtigt at tjekke at alt er med, ved hjalp af nedenstaende stykliste. Tjek desuden at maskinen
ikke er blevet beskadiget under transport. Er varen beskadiget kontaktes Nimalift.dk og maskinen
ma ikke tages i brug.

1.4 Sikkerhedsinstruktioner
e Laes brugervejledningen fgrst og fglg altid fabrikantens sikkerhedsprocedure.
e Kuninstrueret personale ma betjene og indstille maskinen.
e Maskinen ma kun benyttes af personer over 18 ar.
e Brug kun maskinen til dens oprindelige formal.
e Det anbefales at beskytte sig med sikkerhedsfodtgj og handsker.
e Beskyt alle elektriske dele mod fugt.
e Beskyt maskinen mod uautoriseret brug.
e Uregelmaessigheder skal straks meddeles den ansvarlige.



1.5 Formal
Formalet med denne afbalanceringsmaskine er at afbalancere stal- og alufeelge. Det er ikke tilladt

at benytte maskinen til andre ting som ikke er specificeret i denne manual. Producenten kan ikke
blive holdt ansvarlig for skader opstdet ved forkert brug af maskinen.

Maskinen ma ikke benyttes til andre formal, hvis dette skulle ske vil CE-maerkningen bortfalde og
en ny risikovurdering med dokumentation og CE-maerkning skal finde sted.

1.6 Ansvar

Fabrikanten eller dennes repraesentant er uden ansvar hvis der demonteres eller a&ndres pa
konstruktionen, elsystemet samt andre sikkerhedsaspekter og funktioner som er relateret til den
oprindelige konstruktion. Skulle dette ske vil fabrikantens eller dennes repraesentants CE-
maerkning bortfalde og en ny risikovurdering med tilhgrende dokumentation skal udfgres.

| risikovurderingen er der ogsa taget hgjde for nogle uforudsigelige tiltag, det kan dog ikke
udelukkes at alle aspekter er forudset. Skulle der forekomme operatgr- eller anden persons tiltag,
som er i strid med brugsanvisningens sikkerhedsanvisninger og advarsler, geelder
risikovurderingen ikke. Der ma derfor foretages en ny vurdering, for at finde ud af om tiltaget er
en bevidst omgaelse af brugsanvisningen eller mangler heri.

Andre regler, fastlagt af nationale eller andre myndigheder eller af virksomheden selv, skal
overholdes. Overtraedes disse, fralaegger fabrikanten eller dennes repraesentant sig ethvert ansvar
for skader pa personer eller materiel.

Maskinen skal betjenes i overensstemmelse med de instruktioner og anvisninger, der er givet i
vejledninger, der tilsammen udggr brugsanvisningen for afbalanceringsmaskinen.

Med operatgrer forstas alle personer, der arbejder ved maskinen, savel operatgrer som ansatte,
der er beskaeftiget med eksempelvis af- og palaesning, renggring, vedligehold osv. Kun de
personer, der som led i deres arbejde har brug herfor, ma fa adgang til maskinen.

Hvis det er ngdvendigt at give adgang til maskinen for personer, der ikke har kendskab til
funktionen (eksempelvis i forbindelse med reparation, besgg eller demonstration), skal dette ske
under de forud fastlagte sikkerhedsmaessige foranstaltninger. Den ansvarlige for maskinens drift
skal vaere orienteret om tilstedevaerelsen af fremmede.



Operatgrer og reparatgrer der skal betjene eller arbejde ved maskinen, skal gennemga
uddannelsen i brug af denne, fgr arbejdet ved maskinen ma finde sted. Det er brugerens ansvar at
gennemfgre den ngdvendige uddannelse af operatgrer.

1.7 Skiltning pa afbalanceringsmaskinen
Alle advarselsskilte pa maskinen er monteret, sa brugeren altid kan holde sig orienteret om
hvordan maskinen bruges sikkerhedsmaessigt forsvarligt. Det er derfor vigtigt, at disse skilte holdes

rene og synlige. Er du | tvivl om advarselssymbolernes betydning skal der rettes henvendelse til
den sikkerhedsansvarlige i virksomheden.



2. Tekniske specifikationer

Maksimal hjulveegt: 65 kg
Fzelgdiameter: 10”7 - 30"
Maksimal bredde pa hjul: 415 mm
Maksimal diameter pa hjul: 1080 mm

Praecision: +/-1g

El-tilslutning: 230V
Motorkraft: 0,25 kW

Rotationshastighed:

180 - 220 omdr. /min

Rotationstid: 8 -12 sek.
Netto vaegt: 110 kg
Stgjniveau: <70dB




3. Montering

Maskinen skal placeres minimum én meter fra neermeste vaeg. | et tgrt rum og kan ikke anvendes
udendgrs. Maskinen fungerer optimalt i temperaturspaendet O til 40 grader. Sgrg derfor for at
placere maskinen i et omrade hvor det ikke bliver koldere eller varmere end dette.

Maskinen skal tilsluttes 230V, sa det altid en fordel at placere maskinen tzet pa denne strgmkilde.

3.1 Samling (Estimeret monteringstid: 45 minutter)
1. Afmonter skruerne som holder maskinen pa pallen og placer maskinen i den gnskede position.

2. Aben kassen med tilbehgr og find rotationsakslen samt den tilhgrende bolt. Monter akslen pa
maskinen, sa pilen pa akslen passer sammen med pilen pa maskinen.

Fig. 1 - Montering af rotationsaksel



3. Placer den lille konus i beslaget til sikkerhedsskeermen og indszet bolten fra den anden side.
Hold pa konussen og drej bolten en smule, sa den far fat i gevindet pa konussen.

=
i

Fig. 2 - Konus placeres i beslaget til sikkerhedsskaermen

4. Skub beslaget til sikkerhedsskaermen ind i hullet bagpa maskinen. Spaend bolten let og juster
sikkerhedsskaermen, sa den er ”lukket op”. Spaend nu bolten. Beslaget kan let justeres igen hvis
det viser sig at den skal laengere tilbage eller frem.

Fig. 3 - Montering af sikkerhedsskaerm



5. Fastggr de tre holdere til konus pa maskinen med de medfglgende bolte.
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Fig. 4 - Montering af holder til konus

6. Bor hullerne til ekspansionsboltene. Der bores blot direkte ned igennem foden pa maskinen.
Husk at stgvsuge hullerne for stgv efterfglgende.

Bor Renggr Ekspander bolt  Spaend

Fig. 5 - Montering af ekspansionsbolte

7. Nar hullerne er helt rene bankes ekspansionsboltene ned i hullerne. Tjek at akslen pa maskinen
er i vater og spaend derefter boltene til 80nm. Maskinen kan evt. nivelleres med fladjern eller
afstandsklodser inden, hvis ngdvendigt.

8. St strgmstikket i stikkontakten og taend pa hovedafbryderen.



4. Instruktioner til brug af afbalanceringsmaskinen

Denne del af brugervejledningen viser de mest basale funktioner ved brugen af denne maskine.
Alle brugere af maskinen bgr derfor laese og forsta disse instruktioner inden maskinen tages i brug.
Dette anbefales for at undga person- og materiel skade.

4.1 Kontrolpanel

= = (@ ®® O

r-‘u.JI ALU OPT FINE
D | D h’j' START 4 4
. [I:j c F SsTOP
5] [70s] Celho] [+]0s]
Fig. 6 - Oversigt over kontrolpanel
1. Justering af “a- samt al-veerdi”.
2. Justering af ”b- samt aE-vaerdi”
3. Justering af ”d- samt dl-vaerdi”
4. Stopknap
5. Startknap
6. Se ubalanceveerdi ned til 1 gram
7. Returknap
8. Funktionsknap
9. Skift imellem afbalanceringsprogrammer
10. Optimering af ubalance
11. Afbalanceringsprogrammer
12. Angiver positionen for ubalance pa ydersiden
13. Angiver positionen for ubalance pa indersiden
14. Angiver ubalancen i gram eller oz pa indersiden af hjulet
15. Angiver ubalancen i gram eller oz pa ydersiden af hjulet
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4.2 Tastefunktioner
Det er muligt at &endre nogle basale indstillinger pa maskinen. Nedenfor ses en oversigt over de
forskellige indstillinger som kan aendres af brugeren.

Adgang til kalibreringsprogram og indstillinger af biplyd og fglsomhed. Tryk pa

begge knapper samtidig og hold dem inde indtil LED-lysene stopper med at
$( F blinke. Nu star der i displayet.

1. For at starte kalibrering hop til punkt 4.5 Kalibrering af maskinen.
2. For at sla biplyd fra og justere fglsomhed tryk pa fglgende taster i

naevnte raekkefglge én ad gangen: ”A-pil-ned”, ”A-pil-op” og "F".
3. Menuen forlades igen ved at trykke ”"C”.

Bee = biplyd: Sldes fra ved at trykke pa ”B-pil-op”, sa displayet viser .
Omvendt sldes det til ved at trykke pa ”B-pil-op” sa displayet viser . For at
ga videre til EC trykkes én gang pa ”A-pil-op”.

EC = fglsomhed: Vi anbefaler altid at lade denne sta pa 05. Tallet kan justeres
med ”B-pil-op” og ”B-pil-ned”. For at ga ud af indstillingerne trykkes igen én
gang pa "A-pil-op”.

Automatisk igangsaetning ved luk af sikkerhedsskaerm kan

aktiveres/deaktiveres ved at trykke pa ”F” og holde knappen inde. Tryk nu pa
@ + ”STOP” og skaermen vil vise ‘ On ‘eller‘ Off ‘ . Ved ‘ On ‘starter maskinen

automatisk. Ved | Off | skal startknappen anvendes for at starte maskinen nar
sikkerhedsskaermen er lukket.

Skift imellem gram og ounce. Tryk pa "F” fgrst og hold knappen inde. Tryk nu

pa ”"A-pil-op” og skaermen vil vise eller . Ved maler maskinen
+ ubalancen i gram. Ved E maler maskinen ubalancen i ounce.

Tryk én gang pa "F” for at skifte mellem dynamisk afbalancering og statisk
afbalancering. Hvis maskinen star i statisk afbalancering vil "outside” display
vise . Ubalancen vises kun i “inside” display. Denne afbalanceringsform
bruges til motorcykler.

Tryk pa “ALU” knappen for at skifte imellem de forskellige
afbalanceringsprogrammer. Til stalfaelge skal alle LED-lys veere slukket. Til
alufzelge anbefaler vi at anvende program “E”. Maskinen viser hvilket program
der er valgt med én LED diode.

Adgang til optimeringsprogram som kan nedbringe den statiske ubalance. Det

Se punkt 4.8 OPT-program.

o

og hold knappen inde. Tryk derefter pa “OPT”. | displayet star der nu
|cAL]|-0- |eller | cAL]||-1-]

anbefales at bruge dette program hvis den statiske ubalance er over 30 gram.

Skifter mellem to forskellige kalibreringsprogrammer. Cal O eller Cal 1. Hvilket
o+ program som maskinen befinder sig i kan aflaesses i displayet. Tryk pa "F” fgrst

11



4.3 Opspaending af feelge

Til maskinen medfglger der udstyr sa stal- og alufaelge kan spaendes op med en konus fra bagsiden
eller med en konus fra forsiden. Det er vigtigt at feelgen er ren pa anlaegsfladen der ligger op imod
flangen, samt i centerhullet hvor konussen skal spaendes op. Det er ydermere vigtigt at kontrollere
at flangen pa maskinen er helt ren og fri for krater.

Nedenfor er vist hvordan en felg spaendes op med henholdsvis konus forfra og konus bagfra.
Begge metoder anvendes med fine resultater, men vi anbefaler sa vidt muligt at benytte
opspaending med konus forfra.

Konus forfra Konus bagfra

Flange

Gummibeskytter

Opspaendingsskal

Opspaendingsplade

Quicklas

Centreringskonus

Fig. 7 - Konus monteret fra forsiden eller fra bagsiden

4.4 Afbalanceringsprogrammer og indtastning af dimensioner pa feelg

For at opna det perfekte afbalanceringsresultat er det vigtigt, at maskinen kender dimensionerne
pa den feelg der skal afbalanceres. Pa denne maskine indtastes dimensionerne manuelt og der er
forskel pa hvordan disse dimensioner aflaeses, alt efter hvilket afbalanceringsprogram der
anvendes.

4.4.1 Standard (Stalfaelge, mc-faelge samt alufaelge kun med bankeklodser)
Tjek at maskinen star i stalprogram (alle LED-lys er slukket i oversigten med

o

afbalanceringsprogrammer). Er dette ikke tilfaeldet trykkes pa ”ALU” indtil korrekt program er
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valgt. Treek malepinden ud og placer den i indhakket pa faelgen hvor bankeklodsen skal fastggres.
Aflaes veerdien pa malepinden og indtast “a-vaerdien” vha. ”A-pil-op” eller ”A-pil-ned”.

Aflaes stalfeelgens bredde i tommer (star ofte pa bagsiden af egerne) eller mal stalfeelgen med den
medfglgende faelgbreddemaler. Placer spidserne af malestokken i indhakket pa hver side hvor
bankeklodsen skal fastggres. Aflaes vaerdien pa malestokken og indtast “b-veerdien” vha. ”B-pil-op”
eller ”B-pil-ned”.

Aflaes stalfeelgens diameter (star ofte pa bagsiden af egerne) ellers kan tallet aflaeses pa daekkets
side (eks. R17). Indtast ”"d-vaerdien” vha. ”D-pil-op” eller ”D-pil-ned”.

Fig. 8 - Afleesning af “a-veerdi” Fig. 9 - Afleesning af “b-veerdi” Fig. 10 - Afleesning af “d-veerdi”

4.4.2 Alu-E (Alufzlge med kleebeklodser indvendigt og bagved egerne)

Tjek at maskinen star i programmet Alu-E (LED-lys er teendt i program ”Alu-E”). Er dette ikke
tilfeeldet trykkes pa ”ALU” indtil korrekt program er valgt. Traek malepinden ud og placer den pa
positionen hvor den inderste afbalanceringsklods skal fastggres. Aflaes vaerdien pa malepinden og
indtast “al-vaerdien” vha. ”A-pil-op” eller ”A-pil-ned”.

Traek nu malepinden ud igen og placer den pa positionen bagved egerne hvor klaebeklodsen skal
fastgpres. Aflaes veerdien pa malepinden og indtast "aE-vaerdien” vha. ”B-pil-op” eller ”B-pil-ned”.

Aflaes alufaelgens diameter (star ofte pa bagsiden af egerne) ellers kan tallet afleeses pa daekkets
side (eks. R17). Indtast "dl-veerdien” vha. ”D-pil-op” eller ”D-pil-ned”.

Fig. 11 - Afleesning af “al- og aE-veerdi” Fig. 12 - Aflaesning af “dI-veaerdi”
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4.4.3 Alu-1 (Alufzelge med kleebeklodser indvendigt og foran egerne)

Tjek at maskinen star i programmet Alu-1 (LED-lys er taendt i program ”Alu-1"). Er dette ikke
tilfeeldet trykkes pa ”ALU” indtil korrekt program er valgt. Traek malepinden ud og placer den pa
positionen hvor den inderste afbalanceringsklods skal fastggres. Aflaes vaerdien pa malepinden og
indtast “a-veerdien” vha. ”A-pil-op” eller ”A-pil-ned”.

Aflaes alufaelgens bredde i tommer (star ofte pa bagsiden af egerne) eller mal alufaelgen med den
medfglgende faelgbreddemaler. Aflaes veerdien pa malestokken og indtast ”"b-vaerdien” vha. ”B-pil-
op” eller ”B-pil-ned”.

Aflaes alufaelgens diameter (star ofte pa bagsiden af egerne) ellers kan tallet afleeses pa daekkets
side (eks. R17). Indtast ”"d-vaerdien” vha. ”D-pil-op” eller ”D-pil-ned”.

\

Fig. 13 - Afleesning af “a-veerdi” Fig. 14 - Afleesning af “d-veerdi”

4.4.4 Alu-2 (Alufzelge med kleebeklodser indvendigt og bagved egerne)

OBS: Vi anbefaler at benytte Alu-E program i stedet for Alu-2.

Tjek at maskinen star i programmet Alu-2 (LED-lys er teendt i program ”Alu-2"). Er dette ikke
tilfeeldet trykkes pa ”ALU” indtil korrekt program er valgt. Traek malepinden ud og placer den pa
positionen hvor den inderste afbalanceringsklods skal fastggres. Aflaes vaerdien pa malepinden og
indtast “a-veerdien” vha. ”A-pil-op” eller ”A-pil-ned”.

Aflaes alufaelgens bredde i tommer (star ofte pa bagsiden af egerne) eller mal alufaelgen med den
medfglgende faelgbreddemaler. Aflaes veerdien pa malestokken og indtast ”"b-vaerdien” vha. ”B-pil-
op” eller ”B-pil-ned”.

Aflaes alufaelgens diameter (star ofte pa bagsiden af egerne) ellers kan tallet afleeses pa daekkets
side (eks. R17). Indtast ”"d-vaerdien” vha. ”D-pil-op” eller ”D-pil-ned”.

e

Fig. 15 - Afleesning af “a-veerdi” Fig. 16 - Afleesning af “d-veerdi”
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4.4.5 Alu-3 (Alufzelge med bankeklodser indvendigt og kleebeklodser bagved egerne)

Tjek at maskinen star i programmet Alu-3 (LED-lys er taendt i program ”Alu-3"). Er dette ikke
tilfeeldet trykkes pa ”ALU” indtil korrekt program er valgt. Traek malepinden ud og placer den i
indhakket pa feelgen hvor bankeklodsen skal fastggres. Aflaes vaerdien pa malepinden og indtast
”a-vaerdien” vha. ”A-pil-op” eller ” A-pil-ned”.

Aflaes alufaelgens bredde i tommer (star ofte pa bagsiden af egerne) eller mal alufaelgen med den
medfglgende faelgbreddemaler. Aflaes veerdien pa malestokken og indtast ”"b-vaerdien” vha. ”B-pil-
op” eller ”B-pil-ned”.

Aflaes alufaelgens diameter (star ofte pa bagsiden af egerne) ellers kan tallet afleeses pa daekkets
side (eks. R17). Indtast ”"d-vaerdien” vha. ”D-pil-op” eller ”D-pil-ned”.

Fig. 17 - Aflaesning af “a-veerdi” Fig. 18 - Afleesning af “d-veerdi”
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4.5 Kalibrering af maskinen

For at opna et preaecist afbalanceringsresultat er det ngdvendigt at kalibrere maskinen inden den
tages i brug. Inden kalibreringsprocessen kan starte er det vigtigt at maskinen er fastgjort til gulvet
og at maskinens aksel er i vater. Kalibreringen skal foretages pa det sted hvor maskinen skal sta.

Det er vigtigt at maskinen star i kalibreringsprogram ”0” inden vi forszetter. Tryk pa ”"F” og hold
knappen inde. Tryk dernaest pa "OPT”, og aflees informationen i displayet. Displayet skal vise

. Hvis displayet viser slippes knapperne igen og proceduren gentages.

1.

Spaend, en i forvejen, afbalanceret stalfeelg med daek i stgrrelsen 13 - 15” pa maskinen med
passende konus.

Tjek at maskinen star i standardprogrammet (alle LED-lys er slukket i oversigt over
afbalanceringsprogrammer). Aflees og indtast nu vaerdierne ”a”, ”b” og ”d” jf. punkt 4.4.1.

Tryk nu pa ”C” og ”F” samtidig og hold begge knapper nede indtil LED-lysene stopper med

at blinke. Displayet viser nu .

Luk sikkerhedsskarmen og maskinen starter automatisk testen ved at rotere hjulet. Starter
maskinen ikke automatisk trykkes pa ”Start”.

Nar maskinen stopper igen star der i display. Aben sikkerhedsskaermen og drej
hjulet indtil alle LED-lys pa yderposition lyser. Hold hjulet i den position og fastggr den
medfglgende 100g kalibreringsvaegt kl. 12.00 (TDC) pa ydersiden. Luk sikkerhedsskeermen
igen og tryk pa ”“Start”.

Nar maskinen stopper igen star der i displayet. Aben sikkerhedsskaermen og
drej hjulet indtil alle LED-lys pd indersiden lyser. Hold hjulet i den position og afmonter
100g kalibreringsvaegten fra ydersiden og placer den kl. 12.00 (TDC) pa indersiden. Luk
sikkerhedsskaermen igen og tryk pa ”Start”.

Nar maskinen stopper igen star der i displayet. Aben sikkerhedsskaermen og tag
nu 100g kalibreringsvaegten af pa indersiden. Monter kalibreringsvaegten et vilkarligt sted
pa ydersiden. Luk sikkerhedsskaermen og maskinen starter automatisk testen ved at rotere
hjulet. Starter maskinen ikke automatisk trykkes pa ”Start”.

Nar maskinen stopper igen dbnes sikkerhedsskeermen og feelgen drejes indtil alle LED-lys
pa ydersiden lyser. 100g kalibreringsvaegten skal sidde praecist kl. 06.00 (i bunden). Ggr
den det er kalibreringen faerdig. Er det ikke tilfaeldet, sa noter om klodsen sidder fgr eller
efter kl. 06.00. Forsaet dernaest til punkt 9.

Tryk nu pa ”F” og holde knappen inde. Tryk nu samtidig pa "OPT”, sa der i displayet star

. Tryk nu pa "C” og "F” samtidig og hold begge knapper nede indtil LED-lysene
stopper med at blinke.
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10. Tryk pa fglgende knapper én ad gangen: ”A-pil-ned”, ”A-pil-op” og sa "F”. Nu vil der i
displayet sta i “inside” display og et givent tal i “outside” display. Tryk dernaest pa ”A-
pil-op” to gange indtil der star|S |i ”inside” display og et givent tal i “outside” display.

11. Huvis kalibreringsvaegten sad fgr kl. 06.00, sa rettes vaerdien i “outside” display vha. ”B-pil-
ned” sa veaerdien i “outside” displayet bliver mindre. Sad kalibreringsvaegten efter kl. 06.00,
sa rettes vaerdien op vha. ”B-pil-op”. Ret maksimalt tallet med +/- 5 ad gangen. Tryk nu pa
”A-pil-op” tre gange.

12. Luk sikkerhedsskaermen og maskinen starter automatisk testen ved at rotere hjulet. Starter
maskinen ikke automatisk trykkes pa ”Start”. Hop derefter tilbage til punkt 8 og gentag
proceduren indtil kalibreringsvaegten sidder preaecist kl. 06.00 (i bunden)

4.5.1 Fejlkoder under kalibrering
Fglgende fejlkoder kan opleves under kalibrering. Fremkommer disse fejlkoder, slukkes maskinen
og kalibreringsprocessen startes forfra.

= 100g kalibreringsvaegt placeret forkert.
= 100g kalibreringsvaegt ikke monteret, Bundkort defekt eller positionssensor defekt.
= 100g kalibreringsvaegt ikke monteret pa indersiden.

= Hardwarefejl, kontakt Nimalift.dk
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4.6 Procedure for afbalancering af hjul til bil/varevogn (dynamisk afbalancering)
Brugen af maskinen kan deles op i tre arbejdsprocesser.

e Opstart og fastspaending af feelg pa maskine

e Valg af afbalanceringsprogram og indtastning af faelgens dimensioner

e Montering af kleebe- og/eller bankeklodser pa ubalancepunkt

4.6.1 Fastspaending af faelg pa maskine

Taend maskinen pa hovedafbryderen og fastspaend feelgen jf. punkt 4.3. med konus forfra eller
bagfra. Veer opmaerksom pa at faelgen centrerer korrekt pa konussen og at quicklasen fastggres
tilstreekkeligt pa akslen.

Veer sikker pa at faelget er ordenligt fastspaendt inden du gar videre.

4.6.2 Valg af afbalanceringsprogram og indtastning af faelgens dimensioner.

Veelg hvilket afbalanceringsprogram der skal bruges. Laes mere om de forskellige programmer
under punkt 4.4. Indtast veerdierne manuelt og luk derefter sikkerhedsskarmen. Hvis ikke
maskinen starter automatisk trykkes pa ”Start”. Maskinen kgrer nu en testsekvens for at tjekke
hjulets ubalance.

OBS: Maskinen kan kun kgre nar sikkerhedsskaermen er slaet ned.

4.6.3 Montering af klaebe- og/eller bankeklodser pa ubalancepunkt.

OBS: Det er vigtigt at vaere opmaerksom pa hvilket afbalanceringsprogram der benyttes, da det
bestemmer vaegtklodsens placering.

Nar maskinen har kgrt en testsekvens viser displayet for “inside” og ”outside”-display hvor meget
ubalance der skal korrigeres for med vaegtklodser. Drej hjulet indtil alle LED-lys pa indersiden lyser
og monter den angivne vaegt indvendigt pa balancepunktet kl. 12.00 (TDC).

Drej dernaest hjulet indtil alle LED-lys pa ydersiden lyser og monter den angivne vaegt udvendigt pa
balancepunktet kl. 12.00 (TDC). Luk sikkerhedsskeermen og gentag proceduren. Nar maskinen viser
er hjulet afbalanceret. Det er muligt at se den helt ngjagtige tilbagevaerende ubalance
ved at trykke og holde "FINE” inde.
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4.7 Procedure for afbalancering af hjul til motorcykel (statisk afbalancering)
Brugen af maskinen kan deles op i tre arbejdsprocesser.

e Opstart og fastspaending af feelg pa maskine

e Valg af afbalanceringsprogram og indtastning af faelgens dimensioner

e Montering af kleebe- og/eller bankeklodser pa ubalancepunkt

4.7.1 Opstart og fastspeending af faelg pa maskine

For at afbalancere en motorcykelfeelg er det ngdvendigt at montere et motorcykel-kit pa
afbalanceringsmaskinen. Dette kit er et tilkgb til maskinen og medfglger ikke. Udstyret kan bl.a.
kgbes pa vores hjemmeside www.nimalift.dk.

Motorcykel-kittet monteres pa maskinen og faelgen spandes op med en passende konus pa begge
sider af hjulet. Vip til sidst de 2 grabber ned, sa de har fat i deekket.

Veer sikker pa at faelget er ordenligt fastspaendt inden du gar videre.

4.7.2 Valg af afbalanceringsprogram og indtastning af faelgens dimensioner

Til afbalancering af motorcykelfeelge benyttes program “standard”. Lees mere om de forskellige
programmer under punkt 4.4. Indtast vaerdierne manuelt og tryk pa ”"F”, sa der i "outside”-display
star . Maskinen er nu indstillet til statisk afbalancering. Luk sikkerhedsskarmen. Huvis ikke
maskinen starter automatisk trykkes pa ”Start”. Maskinen kgrer nu en testsekvens for at tjekke
hjulets ubalance. Er hjulets statiske ubalance over 30g, sa er det muligt at benytte "OPT” for at
reducere maengden af afbalanceringsklodser, der skal saettes pa. Se mere under punkt 4.8.

4.7.3 Montering af klaebe- og/eller bankeklodser pa ubalancepunkt

Nar der afbalanceres i det statiske program angives ubalance kun i “inside”-display. Drej hjulet
indtil alle LED-lys pa indersiden lyser og monter den angivne vaegt centreret pa balancepunktet kl.
12.00 (TDC). Luk sikkerhedsskeermen og gentag proceduren. Nar maskinen viser er hjulet
afbalanceret. Det er muligt at se den helt ngjagtige tilbagevaerende ubalance ved at trykke og
holde "FINE” inde.

~— o

Fig. 19 - Placering af vaegtklods ved statisk afbalancering
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4.8 OPT-program
Hvis den statiske ubalance er over 30g er det muligt at optimere afbalanceringen og derved

reducere veegten som skal saettes pa hjulet. Fglge proceduren under for at reducere den statiske
ubalance.

1. Tryk pa "OPT” knappen.

2. Hvis displayet viser E sa betyder det at deekket skal roteres 180° i forhold til
feelgen. For hjulet fjernes fra afbalanceringsmaskinen, markeres med dakkridt en streg pa
faelg og konus, sa den efterfglgende opspaending er magen til. Hop derefter til punkt 4.
Hvis displayet viserl:l , hop til punkt 3.

3. Luk sikkerhedsskaermen og maskinen starter automatisk en testsekvens. Hvis ikke
maskinen starter automatisk trykkes pa ”Start”. Ga derefter tilbage til punkt 2.

4. Efter deekket er roteret pa feelgen spandes hjulet fast pa afbalanceringsmaskinen igen. Luk
sikkerhedsskaermen og maskinen starter automatisk en testsekvens. Hvis ikke maskinen
starter automatisk trykkes pa ”Start”.

5. Displayet viser nu f.eks. . Det hgjre display viser den procentvise reduktion efter
at dekket er blevet roteret. Det venstre display angiver den ubalance som hjulet havde fgr.

6. Luk sikkerhedsskeermen og maskinen starter automatisk en testsekvens. Hvis ikke
maskinen starter automatisk trykkes pa ”Start”.

7. Drej hjulet indtil alle LED-lys pa indersiden lyser og monter den angivne vaegt centreret pa
balancepunktet kl. 12.00 (TDC). Luk sikkerhedsskaermen og gentag proceduren. Nar

maskinen viser er hjulet afbalanceret.
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5. Vedligeholdelse

Det er vigtigt at afbalanceringsmaskinen vedligeholdes af sikkerhedsmaessige arsager, desuden vil
vedligeholdelsen vaere med til at sikre lave reparationsomkostninger, og en lang levetid. Inden
arbejdet med vedligeholdelse og reparation pabegyndes skal fglgende tilsikres, saledes maskinen
er forsvarlig at arbejde med.

1. Den elektriske forbindelse frakobles.

2. Ved genstart efter reparation eller renggring skal reparatgren sikre, at alle
sikkerhedsdele og funktioner er tilbagestillet og testet. Operatgren skal informeres om
enhver a&ndring, der kan have sikkerhedsindflydelse pa handtering og rutiner.

3. Alle farlige funktioner, som har varet under reparation skal veere afprgvet og i sikker
tilstand fgr operatgren far lov at betjene maskinen.

5.1 Daglig vedligeholdelse
- Renggr akslen med en stiv bgrste.
- Renggr opspaendingsflangen

5.2 Ugentlig Vedligeholdelse
- Renggr og smgr quicklas.

5.3 Manedlig vedligeholdelse

- Renggr akslen med et affedtende middel (f.eks. bremserens) for at forhindre at skidt og snavs
seetter sig fast. Smgr efterfglgende med lidt universalfedt.

- Tjek funktionen af sikkerhedsskaermen.

5.4 Arlig vedligeholdelse (visuel oversigt fig. 20)

- Tjek tilstanden pa drivremmen og spaend om ngdvendigt.
- Grundig renggring af akslen og efterfglgende smgring.

- Tjek for slgrilejer pad aksel.

Ved defekter skal dele udskiftes inden afbalanceringsmaskinen ma benyttes igen!
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Fig. 20 - Tjek ved drlig vedligeholdelse af maskinen
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6. Fejlfinding

Problem

Arsag / Lgsning

Der sker ingenting nar hovedafbryderen tendes.

1. Tjek om afbalanceringsmaskinen er tilsluttet

2.

3

strgmforsyningen.
Tag laget af maskinen og tjek sikringerne.

. Tjek at skeermkablet er tilsluttet.
4.

Kontakt Nimalift.dk

Maskinen er upraecis og kraever flere testsekvenser fgr
afbalanceringen er tilfredsstillende.

. Tjek at det korrekte afbalanceringsprogram er valgt

alt efter hjultype.

. Tjek at de korrekte vaerdier pa feelgen er indtastet i

maskinen.

. Udfgr en ny kalibrering af maskinen. Vaer

opmaerksom pa forudsaetningerne inden
kalibreringen kan begynde.

4. Kontakt Nimalift.dk
Errl 1. Rotationssignal utilstraekkelig
2. Motor defekt
3. Computerboard defekt
Err2 1. Intet hjul monteret.
2. Utilstraekkelig opspaending af hjul.
3. Drivrem ikke monteret/justeret korrekt.
Err3 1. Beregningsfejl.
Errd 1. Akselrotation forkert retning.
2. Positionssensor signal forkert.
Err5 1. Sikkerhedsskarmen er ikke lukket ned.
Err6 1. 100g kalibreringsveegt placeret forkert.
Err7 1. Kalibreringsfejl, maskinen skal kalibreres igen.
Err8 1. 100g kalibreringsvaegt ikke monteret.
2. Bundkort defekt.
3. Positionssensor defekt.
Err9 1. 100g kalibreringsvaegt ikke monteret pa indersiden.
ErrR 1. Hardwarefejl, kontakt Nimalift.dk
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7. Reservedelsliste

Alle reservedele til dette produkt findes pa vores hjemmeside. Siden med reservedele kan tilgas
via www.nimalift.dk. Pa vores hjemmeside finder du altid en opdateret liste med reservedele som
kan bestilles direkte via nettet. Hvis du ikke kan finde den reservedel du mangler sa kontakter du
os blot pa 69 15 91 00 eller info@nimalift.dk.

Vi er lagerfgrende pa samtlige reservedele og leveringstiden er normalt 1-2 hverdage.

Nr. Beskrivelse Antal Nr. Beskrivelse Antal
201 Malepind 1 205 Bolt M5x12 4
202 Beslag til malestok 1 206 Bolt M10x20 2
203 Malestok 1 207 Afstandsskive 1
204 Fjeder 1
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Nr. Beskrivelse Antal Nr. Beskrivelse Antal
301 Motor 230/50HZ 1 306 Fjederskive M6 4
302 @verste beslag til motor 1 307 Afstandsskive M6 4
303 Drivrem 1 308 Mgtrik M6 4
304 Nederste beslag til motor 1 309 Mgtrik M6 1
305 Vibrationsdeemper 4 310 Bolt M6x40 1

307

302

303
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Nr. Beskrivelse Antal Nr. Beskrivelse Antal
401 Display 1 406 Mgtrik M4 4
402 Bolt M4x12 4 407 Computer board 1
403 Bagplade til display 1 408 Betjeningspanel 1
404 Bolt 4 409 Plasttop 1
405 Afstandsskive 4 410 Bolt M4.8x19 4
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Nr. Beskrivelse Antal Nr. Beskrivelse Antal
501 Bolt M4x6 2 509 Transformer 1
502 Mgtrik M4 2 510 Skrue M4x10 2
503 Bremsetransformer 1 511 Beslag til power board 1
504 Kapacitator 1 512 Plastik spacer 3
505 Mgtrik M8 1 513 Mgtrik M6 3
506 Bremsetransformer 2 514 Bolt M4x20 2
507 Megtrik M3 4 515 Plastik holder 2
508 Skrue M3x6 4 516 Power board 1
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Nr. Beskrivelse Antal Nr. Beskrivelse Antal
601 Sikkerhedsskaerm 1 615 Justerbar ramme 1
602 Konus 2 616 Lasesplit 1
603 Beslag til sikkerhedsskaerm 2 617 Aksel 1
604 Beslag til sikkerhedsskaerm 1 618 Justerbar plade 1
605 Bolt M10x90 2 619 Bolt M10x16 1
606 Cover 1 620 Aksel til sikkerhedsskaerm 1
607 Bolt M8x25 4 621 Bolt M6x6 1
608 Plade 2 622 Aktiveringsring til kontakt 1
609 Lasering ¢34 2 623 Bolt M4x30 2
610 Plastbgsning 2 624 Mgtrik M4 4
611 Bolt M5x25 1 625 Kontakt til sikkerhedsskaerm 1
612 Justerbar plade 1 626 Justerbar plade 1
613 Stop plade 1 627 Fjeder 1
614 Installationsbeslag 1 628 Prop 2
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Nr. Beskrivelse Antal Nr. Beskrivelse Antal
701 Bolt M3x6 4 713 Vibrationssensor 2
702 Afstandsskive M3 2 714 Stang til vibrationssensor 1
703 Positionssensor 1 715 Stang til vibrationssensor 1
704 Afstandsskive M3 2 716 Afstandsskive 3
705 Bolt M4x10 2 717 Quicklas 36mm 1
706 Afstandsskive M4 2 718 Opspaendingsplade 1
707 Bolt M10x20 2 719 Opspaendingsskal 1
708 Fjederskive M10 2 720 Gummibeskytter 1
709 Afstandsskive 6 721 Komplet aksel 1
710 Mgtrik M10 5 722 Fjederplade 1
711 Afstandsskive M10 6 723 Lasering 1
712 Afstandsskive 2
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Nr. Beskrivelse Antal Nr. Beskrivelse Antal
801 Elkabel 230V 1 809 Konus 1
802 PG-forskruning 1 810 Holder til konus 3
803 Kabelbeslag 5 811 Mgtrik M6 3
804 Mgtrik M8 5 812 Bolt M6x30 3
805 Kabinet bagside 1 813 Bolt M6x25 3
806 Hovedafbryder 1 814 Kabinet forside 1
807 Konus 1 815 Kabinet fod 1
808 Konus 1 816 Kabinet fastggrelsespunkt 3
[

30




8. Elektrisk diagram
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9. Demontering
1. Frakobling af strom
Inden du gar i gang med at afmontere maskinen er det vigtigt at du frakobler strgmmen. Er

maskinen tilsluttet pa anden vis end med et alm. stik i en stikkontakt skal dette gg@res af en
autoriseret elektriker.

Ekspansionsboltene kan enten bankes ned i gulvet eller skaeres af i gulvets niveau.

10. Bortskaffelse
Maskinen ”parteres” op i jerndele og elektriske dele.
Jerndelene kan indleveres til skrot.

Elektriske dele skal afleveres pa genbrugsstationen for korrekt bortskaffelse.
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11. Logbog for vedligehold og reparationer af maskinen

Dato:

Arbejde udfgrt:

Udfegrt af:
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1. Introduktion

Ovanstaende varningssymbol framgar pa flera platser i denna manual. Symbolen ska géra
operator och/eller anvindare extra uppmarksam pa viktiga sikerhetsaspekter gillande denna
produkt.

Ar innehadllet av denna nirvarande tekniska dokumentation ej férstaelig eller oklar fér anvandaren
ska hanvandande riktas till den ansvariga i verksamheten. Felaktig anvandning kan medfdra risk
for handskador, klamning eller andra allvarliga hdlsoskador.

1.1 Tack for att du kopte en dackbalanseringsmaskin hos Nimalift

Denna manual ar utarbetad for att ge dgare/anvandare en grundlaggande vetenskap om korrekt
anvandning och underhall av denna maskin. Lds denna manual grundligt innan anvandning och folj
instruktionerna grundligt for att sakerstalla korrekt, sdaker och effektiv anvandning. Ha alltid denna
manual i ndrheten av maskinen. Om detta inte ar majligt ska det tydligt markeras var manualen
forvaras vid maskinen.

1.2 Transport

Transport av maskinen bor endast forega i originalemballaget eller motsvarande och endast i den
liggande position som maskinen blir levererad i. Dar utover ar det viktigt, bade for att inte skada
maskinen och personer att man har den ratta lyftutrustningen som t. ex. en gaffeltruck.

Om dackmaskinen flyttas med gaffeltruck efter uppackning ska det finnas sakring runt om
maskinen och gaffeln pa trucken. Arbetsinstruktionen forbjuder dessutom ett onédigt hogt lyft
och dessutom far lyft 6ver personer och djur inte forekomma.

1.3 Uppackning

Ta bort emballaget forsiktigt sa att du inte skadar eller repar maskinen. Efter uppackning ar det
viktigt att kontrollera att allt ar med, med hjalp av den medféljande komponentlistan. Kontrollera
dessutom att maskinen inte har blivit skadad under transporten. Ar varan skadad kontaktas
Nimalift.se och maskinen far ej anvandas.

1.4 S3kerhetsinstruktioner
e Las bruksanvisningen forst och f6lj alltid fabrikantens sakerhetsprocedur.

e Endast instruerad personal far hantera och stalla in maskinen.

e Maskinen far endast anvandas av personer 6ver 18 ar.

e Anvand endast maskinen till dess ursprungliga andamal.

e Det rekommenderas att beskydda sig med sdkerhetssko och handskar.
e Skydda alla elektriska delar mot fukt.

e Skydda maskinen mot icke auktoriserad anvandning.

e Oegentligheter ska meddelas till den ansvariga sa snart som majligt.
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1.5 Andamal
Andamalet med denna balanseringsmaskin &r att montera av och p3 dick pé stal- och

aluminiumfalgar. Det ar inte tillatet att anvanda maskinen i andra syften an de som ar
specificerade i denna manual. Producenten kan inte hallas ansvarig for skador som uppstatt pa
grund av felaktig anvandning av maskinen.

Maskinen far inte anvandas i andra syften, skulle detta ske bortfaller CE-markningen och en ny
riskvardering med dokumentation och CE-markning ska utfdras.

1.6 Ansvar

Fabrikanten eller dennes representant ar utan ansvar om det demonteras eller dndras pa
konstruktionen, el- eller hydrauliksystemet samt andra sakerhetsaspekter och funktioner som ar
relaterade till den ursprungliga konstruktionen. Skulle detta ske kommer fabrikantens eller dennes
representants CE-markning falla bort och en ny riskvardering med tillhérande dokumentation ska
utforas.

| riskvarderingen finns det ocksa takhojd for nagra oférutsagbara atgarder, det kan dock inte
uteslutas att alla aspekter kan forutsagas. Skulle operatdérs eller annan persons tilltag férekomma
som ar i strid med bruksanvisningens sdakerhetsanvisningar och varningar galler inte
riskvarderingen. Det far darfér géras en ny vardering for att ta reda pa om atgarden ar en
medveten forbikoppling av bruksanvisningen eller saknad harav.

Andra regler, fastlagda av nationella eller andra myndigheter eller av verksamheten sjalv ska
hallas. Overtrads dessa avséger sig fabrikanten eller dennes representant sitt respektive ansvar for
skador pa personal eller materiel.

Balanseringsmaskinen ska hanteras i 6verensstammelse med de instruktioner och anvisningar som
ar angivna i de vagledningar som tillsammans utgor bruksanvisningen fér maskinen.

Med operatorer inkluderas alla personer som arbetar vid maskinen, saval operatérer som
anstallda som handhar med exempelvis av- och palastning, rengoring, underhall o.s.v. Endast de
personer som pa grund av deras arbete har behov harav far ha tillgang till
balanseringsmaskinen.

Om det ar nddvandigt att ge tillgang till balanseringsmaskinen for personer som inte har
kdannedom om funktionen (exempelvis i forbindelse med reparation, besdk eller demonstration),
ska detta ske under i forvag fastlagda sakerhetsmdssiga atgarder. Den ansvariga for maskinens
drift ska vara orienterad om narvarandet av frammande.
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Operatorer och reparatérer som ska hantera eller arbeta vid balanseringsmaskinen ska genomga
utbildning i anvandningen av denna innan arbetet med maskinen far ta plats. Det dr anvandarens
ansvar att genomféra den ndédvandiga utbildningen av operatorer.

1.7 Skyltning pa balanseringsmaskinen

Alla varningsskyltar pa balanseringsmaskinen ar monterade sa att anvandaren alltid kan halla sig
orienterad om hur maskinen ska anvandas sakerhetsmassigt ansvarsfullt. Det ar darfor viktigt, att
dessa skyltar halls rena och synliga. Ar du osiker pa varningssymbolernas betydelse ska
hanvandande riktas mot den sdkerhetsansvariga i verksamheten.
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2. Tekniska specifikationer

Max hjulvikt: 65 kg
Failg diameter: 10”7 - 24”
Max hjulbredd: 415 mm

Max hjuldiameter: 1080 mm
Precision: +/-1g
El-anslutning: 230V

Motoreffekt: 0,25 kW

Dackbalanseringshastighet:

180 - 220 varv. /min

Rotationstid: 8- 12 sek.
Vikt: 110 kg
Ljudniva: <70dB
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3. Montering

Maskinen ska placeras minst en meter fran ndrmaste vagg. Den ska placeras i ett torrt rum och
kan inte anvandas utomhus. Maskinen fungerar optimalt i temperatur inom spannet O till 40
grader. Se darfor till att placera maskinen i ett omrade dar det inte blir kallare eller varmare an
detta.

Maskinen ska anslutas till 230V sa det ar alltid en fordel att placera maskinen nédra denna
stromkalla.

3.1 lhopsattning (Estimerad monteringstid: 45 minuter)
1. Avmontera skruvarna som haller maskinen pa pallen och placera maskinen pa énskad position.

2. Oppna lddan med tillbehér och hitta rotationsaxeln samt tillhérande bult. Montera axeln pa
maskinen sa pilen pa axeln passar tillsammans med pilen pa maskinen.

Fig. 1 - Montering av rotationsaxel
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3. Placera den lilla konan i beslaget till sakerhetskdarmen och satt in bulten fran den andra sidan.
Hall konan och vrid bulten en smula sa den far fatt i gdngorna pa konan.

=
i

Fig. 2 - Konan placeras i beslaget till séikerhetskdrmen

4. Skjut in beslaget till sakerhetsskarmen i halet pa baksidan av maskinen. Spann bulten latt och

justera sakerhetsskarmen sa den ar “uppfalld”. Spann nu bulten. Beslaget kan latt justeras igen om

det visar sig att det ska langre fram eller tillbaka.

Fig. 3 - Montering av séikerhetsskdrm
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5. Satt fast de tre hallarna till konan pa maskinen med de medféljande bultarna.

g'})})}l})}))l}))})l))})})})l))))))})))}))}})))})

ﬁ O

Fig. 4 - Montering av hdllare till kona

6. Borra halen till expansionsbultarna. Det borras ned direkt genom halen pa foten till maskinen.
Kom ihdg att dammsuga bort smuts ur halen efterat.

Borra Rengér  Expanderabult  Spann

Fig. 5 - Montering av expansionsbultar

7. Nar halen ar rena slas expansionsbultarna ned i hdlen. Kontrollera att axeln pa maskinen star
helt plant och spann sedan bultarna till 80nm. Maskinen kan eventuellt nivelleras med plattjarn
eller kilar innan om det ar nédvandigt.

8. Satt kontakten i stromuttaget och sla pa huvudbrytaren.
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4. Anvandning av dackbalanseringsmaskinen
Denna del av manualen visar de mest basala funktionerna vid anvandning av denna maskin. Alla
anvandare av maskinen bor darfor |dsa och forsta dessa instruktioner innan anvandning av

maskinen. Detta rekommenderas for att undvika personliga och materiella skador.

4.1 Kontrollpanell

1> o]

Il
O,

-+

)

I:L):JI ALU OPT FINE
| h’j' START 4 A |
t [I::‘;_J,‘ll (o} F STOP
+] 5] ) e

Fig. 6 - Oversikt 6ver kontrollpanel
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Justering av "a- samt al-varde”
Justering av "b- samt aE-varde”
Justering av ”d- samt dl-varde”
Stoppknapp

Startknapp

Se obalansvarde ned till 1 gram
Returknapp

Funktionsknapp

Skifte mellan balanseringsprogram

. Optimering av obalans

. Avbalanseringsprogram

. Anger positionen for obalans pa yttersidan

. Anger positionen for obalans pa innersidan

. Anger obalansen i gram eller oz pa innersidan av hjulet
. Anger obalansen i gram eller oz pa yttersidan av hjulet
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4.2 Knappfunktioner

De dr maojligt att andra nagra basala installningar pa maskinen. Nedanfor ses en 6versikt 6ver de
olika installningar som kan dandras av anvandaren.

d( F

Tillgang till kalibreringsprogram och installningar av pipljud och kanslighet.
Tryck pa bada knappar samtidigt och hall dem inne tills LED-ljusen slutar

blinka. Nu star det pa displayen.

1. For att starta kalibrering hoppa till punkt 4.5 Kalibrering av maskinen.
2. For att stanga av pipljud och justera kdnslighet tryck pa foljande
knappar i angiven ordning en at gangen: ”A-pil-ned”, ”A-pil-upp” och
”F”.
3. Menyn lamnas genom att trycka pa "C”.
Bee = pipljud: Stdngs av genom att trycka pa ”B-pil-upp”, sa displayen visar
Off |. Omvant satts det pa genom att trycka pa ”B-pil-upp” sa displayen visar
On |. For att ga vidare till EC trycker du ned "A-pil-upp” en gang.

EC = kdnslighet: Vi rekommenderar alltid att Iata denna sta pa 05. Talet kan
justeras med "B-pil-upp” och ”"B-pil-ned”. Fér att ga ut fran installningarna
trycks det pa ”A-pil-upp” en gang till.

Automatisk igdngsattning genom stdangning av sdkerhetsskarm kan
aktiveras/avaktiveras genom att trycka pa ”F” och halla knappen inne. Tryck
nu pa “STOPP” och skarmen kommer visa ‘ On ‘eller‘ Off ‘ . Vid ‘ On ‘startar
maskinen automatiskt. Vid ska startknappen anvandas for att starta
maskinen nar sakerhetsskarmen ar stangd.

o

Byt mellan gram och ounce. Tryck pa “F” forst och hall knappen inne. Tryck nu

pa ”A-pil-upp” och skdarmen kommer visa eller . Vid mater
maskinen obalansen i gram. Vid mater maskinen obalansen i ounce.

Tryck en gang pa “F” for att byta mellan dynamisk balansering och statisk
balansering. Om maskinen star i statisk balansering kommer “outside” display
visa . Obalansen visas endast i “inside” display. Denna balanseringsform
anvands till motorcyklar.

Tryck pa "ALU”-knappen for att byta mellan de olika
balanseringsprogrammen. Till stalfdlgar ska alla LED-ljus vara slackta. Till
alufalgar rekommenderar vi att anvanda program “E”. Maskinen visar vilket
program som ar valt med en LED-diod.

Tillgang till optimeringsprogram som kan reducera den statiska obalansen.
Det rekommenderas att anvanda detta program om den statiska obalansen ar
over 30 gram. Se punkt 4.8 OPT-program.

Byter mellan tva olika kalibreringsprogram. Cal O eller Cal 1. Vilket program
som maskinen befinner sig i kan avlasas i displayen. Tryck pa ”F” férst och hall
knappen inne. Tryck sedan pa "OPT”. | displayen star det nu

|cAL]|-0- |eller | cAL]|-1-]
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4.3 Uppspanning av falgar

Till maskinen medfdljer utrustning sa stal- och alufalgar kan spannas upp med en kona fran
baksidan eller med en kona fran framsidan. Det ar viktigt att falgen ar ren pd anlaggsytan som
ligger upp emot flansen samt i centerhalet dar konan ska spannas upp. Det ar dessutom viktigt att
kontrollera att flinsen pa maskinen ar helt ren och fri fran ojamnheter.

Nedanfor visas hur en falg spanns upp med kona framifran och bakifran. Bagge metoder anvands
med fina resultat men vi rekommenderar att anvanda uppspanning med kona framifran i sa stor
omfattning som mojligt.

Konus framifran Konus bakifran

Gummiskydd
Platta till snabblas Kapa till snabblas

Snabblas

Fig. 7 - Kona monterad fran framsidan eller fran baksidan

4.4 Balanseringsprogram och inskrivning av dimensioner pa falg

For att uppna det perfekta balanseringsresultatet ar det viktigt att maskinen kanner till
dimensionerna pa den falg som ska balanseras. Pa denna maskin skrivs dimensionerna in manuellt
och det ar skillnad pa hur dessa dimensioner ska avlasas, allt beroende pa vilket
balanseringsprogram som anvands.

4.4.1 Standard (Stalfalgar, mc-falgar samt alufalgar endast med slagvikter)
Kontrollera att maskinen star i stalprogram (alla LED-ljus ar slackta i 6versikten med
balanseringsprogram). Ar detta inte fallet trycks knappen ”ALU” ned tills korrekt program &r valt.
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Dra ut mattstocken och placera den i inhacket pa falgen dar slagvikten ska sattas fast. Las av
vardet pa mattstocken och skriv in “a-vardet” med hjalp av ”A-pil-upp” eller ”A-pil-ned”.

Las av stalfalgens bredd i tum (star ofta pa baksidan av ekrarna) eller mat stalfalgen med den
medfoljande falgbreddsmataren. Placera spetsarna av mattstocken i inhacket pa varje sida dar
slagvikterna ska sattas fast. Las av vardet pa mattstocken och skriv in ”b-vardet” med hjalp av ”B-
pil-upp” eller ”B-pil-ned”.

Las av stalfalgens diameter (star ofta pa baksidan av ekrarna), annars kan talet avlasas pa dackets
sida (ex. R17). Skriv in "d-vardet” med hjalp av ”D-pil-upp” eller ”D-pil-ned”.

i Wheels [

Fig. 8 - Avldsning av “a-virde” Fig. 9 - Avldsning av "b-véiirde” Fig. 10 - Avldsning av “d-vdirde”

4.4.2 Alu-E (Alufdlgar med limvikter invandigt och bakom ekrarna)

Kontrollera att maskinen star i programmet Alu-E (LED-ljus lyser i program ”Alu-E”). Ar detta inte
fallet trycks "ALU” ned tills korrekt program &r valt. Dra ut mattstocken och placera den pa den
position dar den innersta balanseringsvikten ska sattas fast. Las av vardet pa mattstocken och skriv
in “al-vardet” med hjalp av ”A-pil-upp” eller ”A-pil-ned”.

Dra nu ut mattstocken igen och placera den pa positionen bakom ekrarna dar limvikten ska sattas
fast. Las av vardet pa mattstocken och skriv in “aE-vardet” med hjalp av ”B-pil-upp” eller ”B-pil-
ned”.

Las av alufdlgens diameter (star ofta pa baksidan av ekrarna), annars kan talet avldsas pa dackets
sida (ex. R17). Skriv in "dl-vardet” med hjalp av ”D-pil-upp” eller ”D-pil-ned”.

L SR—

Fig. 11 - Avldsning av “al- och aE-viirde” Fig. 12 - Avldsning av "dI-véirde”
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4.4.3 Alu-1 (Alufdlgar med limvikter invandigt och framfér ekrarna)

Kontrollera att maskinen star i programmet Alu-1 (LED-ljus lyser i program ”Alu-1”). Ar detta inte
fallet trycks "ALU” ned tills korrekt program &r valt. Dra ut mattstocken och placera den pa den
position dar den innersta balanseringsvikten ska sattas fast. Las av vardet pa mattstocken och skriv
in “a-vardet” med hjalp av ”A-pil-upp” eller ”A-pil-ned”.

Las av alufalgens bredd i tum (star ofta pa baksidan av ekrarna) eller mét alufdlgen med den
medfoljande falgbreddsmataren. Las av vardet pa mattstocken och skriv in ”"b-vardet” med hjalp
av ”B-pil-upp” eller ”B-pil-ned”.

Las av alufalgens diameter (star ofta pa baksidan av ekrarna), annars kan talet avldsas pa dackets
sida (ex. R17). Skriv in "d-vardet” med hjalp av ”D-pil-upp” eller ”D-pil-ned”.

\

L SR——

Fig. 13 - Avldsning av “a-vdrde” Fig. 14 - Avldsning av “d-virde”

4.4.4 Alu-2 (Alufalgar med limvikter invandigt och bakom ekrarna)

OBS: Vi rekommenderar att anvdnda Alu-E program istallet for Alu-2.

Kontrollera att maskinen star i programmet Alu-2 (LED-ljus lyser i program ”Alu-2”). Ar detta inte
fallet trycks "ALU” ned tills korrekt program &r valt. Dra ut mattstocken och placera den pa den
position dar den innersta balanseringsvikten ska sattas fast. Las av vardet pa mattstocken och skriv
in ”a-vardet” med hjalp av ”A-pil-upp” eller ”A-pil-ned”.

Las av alufélgens bredd i tum (star ofta pa baksidan av ekrarna) eller mat alufdlgen med den
medfoljande falgbreddsmataren. Las av vardet pa mattstocken och skriv in ”b-vardet” med hjalp
av ”B-pil-upp” eller ”B-pil-ned”.

Las av alufdlgens diameter (star ofta pa baksidan av ekrarna), annars kan talet avldsas pa dackets
sida (ex. R17). Skriv in "d-vardet” med hjalp av ”D-pil-upp” eller ”D-pil-ned”.

Fig. 15 - Avldsning av “a-vérde” Fig. 16 - Avidsning av "d-virde”
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4.4.5 Alu-3 (Alufdlgar med slagvikter invandigt och limvikter bakom ekrarna)

Kontrollera att maskinen star i programmet Alu-3 (LED-ljus lyser i program ”Alu-3”). Ar detta inte
fallet sa trycks “ALU” ned tills korrekt program ar valt. Dra ut mattstocken och placera den i
inhacket pa falgen dar slagvikten ska sattas fast. Las av vardet pa mattstocken och skriv in ”a-
vardet” med hjalp av ”A-pil-upp” eller ”A-pil-ned”.

Las av alufédlgens bredd i tum (star ofta pa baksidan av ekrarna) eller mat alufdlgen med den
medfoljande falgbreddsmataren. Las av vardet pa mattstocken och skriv in ”"b-vardet” med hjalp
av ”B-pil-upp” eller ”B-pil-ned”.

Las av alufalgens diameter (star ofta pa baksidan av ekrarna), annars kan talet avldsas pa dackets
sida (ex. R17). Skriv in "d-vardet” med hjalp av ”D-pil-upp” eller ”D-pil-ned”.

Fig. 17 - Avldsning av “a-vdrde” Fig. 18 - Avldsning av “d-vdirde”
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4.5 Kalibrering av maskinen

For att uppna ett exakt balanseringsresultat ar det nodvandigt att kalibrera maskinen innan den
bérjar anvandas. Innan kalibreringsprocessen kan starta ar det viktigt att maskinen ar fastsatt i
golvet och att maskinens axel ar helt plan. Kalibreringen ska genomféras pa den plats dar
maskinens ska sta.

Det ar viktigt att maskinen star i kalibreringsprogram ”0” innan vi fortsatter. Tryck pa ”"F” och hall
knappen inne. Tryck sedan pa "OPT”, och lads av informationen i displayen. Displayen ska visa

. Om displayen visar slapps knapparna igen och proceduren upprepas.

1.

Spann en i forvag balanserad stalfdlg med dack i storleken 13 - 15” pa maskinen med
passande kona.

Kontrollera att maskinen star i standardprogrammet (alla LED-ljus ar slackta i oversikten
over balanseringsprogram). Las av och skriv nu in vardena ”a”, ”b” och ”"d”, jamfor punkt
4.4.1.

o

Tryck nu pa ”C” och ”F” samtidigt och hall bagge knappar nere tills LED-ljusen slutar blinka.

Displayen visar nu .

Stang sakerhetsskarmen och maskinen startar automatiskt testet genom att rotera hjulet.
Startar maskinen inte automatiskt trycks knappen ”Start” ned.

Nar maskinen stannar star det i displayen. Oppna sikerhetsskdrmen och vrid
hjulet tills alla LED-ljus pa ytterpositionen lyser. Hall hjulet i den positionen och satt fast
medfdljande 100g kalibreringsvikt kl. 12.00 (TDC) pa yttersidan. Stang sakerhetsskdarmen
igen och tryck pa ”Start”.

Nar maskinen stannar igen star det i displayen. Oppna sikerhetsskidrmen och
vrid hjulet tills alla LED-ljus pa insidan lyser. Hall hjulet i den positionen och montera av
kalibreringsvikten pa 100g fran yttersidan och placera den kl. 12.00 (TDC) pa insidan. Stang
sakerhetsskdarmen och tryck pa ”Start”.

Nar maskinen stannar star det i displayen. Oppna sikerhetsskdrmen och ta nu
av kalibreringsvikten pa 100g fran insidan. Montera kalibreringsvikten pa en lamplig plats
pa yttersidan. Stang sakerhetsskdrmen och maskinen startar automatiskt testet genom att
rotera hjulet. Startar maskinen inte automatiskt trycks knappen ”Start” ned.

Nar maskinen stannar 6ppnas sakerhetsskarmen och falgen vrids tills alla LED-ljus pa
yttersidan lyser. 100g kalibreringsvikten ska sitta precis kl. 06.00 (i botten). Goér den det ar
kalibreringen fardig. Ar sa inte fallet noterar du om vikten sitter framfor eller efter kl.
06.00. Fortsatt sedan till punkt 9.
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9. Tryck nu pa ”F” och hall knappen inne. Tryck nu samtidigt pa “OPT”, sa det star
pa displayen. Tryck nu pa ”C” och ”F” samtidigt och halla bagge knappar nere tills LED-
ljusen slutar blinka.

10. Tryck pa foljande knappar en at gangen: ”A-pil-ned”, ”A-pil-upp” och ”F”. Nu kommer det
std pa displayen i ”inside” display och ett givet tal i “outside” display. Tryck sedan pa
" A-pil-upp” tva ganger tills det star i ”inside” display och ett givet tal i “outside” display.

11. Om kalibreringsvikten satt fére kl. 06.00, sa rattas vardet i “outside” display med hjalp av
"”B-pil-ned” sa vardet i “outside” displayen blir mindre. Satt kalibreringsvikten efter kl.
06.00, sa rattas vardet upp med hjalp av ”B-pil-upp”. Ratta maximalt talet med +/- 5 at
gangen. Tryck nu pa ”"A-pil-upp” tre ganger.

12. Stang sakerhetsskarmen och maskinen startar automatiskt testet genom att rotera hjulet.
Startar maskinen inte automatiskt trycks knappen ”Start” ned. Hoppa sedan tillbaka till
punkt 8 och upprepa proceduren tills kalibreringsvikten sitter exakt vid kl. 06.00 (i botten).

4.5.1 Felkoder under kalibrering
Foljande felkoder kan forekomma under kalibrering. Framkommer dessa felkoder stangs maskinen
av och kalibreringsprocessen borjar om.

= 100g kalibreringsvikt felplacerad.

= 100g kalibreringsvikt inte monterad, bottenkort defekt eller positionssensor defekt.

= 100g kalibreringsvikt inte monterad pa insidan.
= Hardwarefel, kontakta Nimalift.se

51



4.6 Procedur for balansering av hjul till bil/varubil (dynamisk balansering)
Anvandning av maskinen kan delas upp i tre arbetsprocesser.

e Uppstart och fastsattning av falg pa maskin

e Val av balanseringsprogram och inskrivning av falgens dimensioner

e Montering av lim- och/eller slagvikter pa obalanspunkt

4.6.1 Fastsattning av falg pa maskin

Satt pa maskinen pad huvudbrytaren och spann fast falgen enligt punkt 4.3. med kona framifran
eller bakifran. Var uppmarksam pa att falgen centrerar korrekt pa konan och att snabbmuttern
fastgors ordentligt pa axeln.

Var sdker pa att filgen ar ordentligt fastspand innan du gar vidare.

4.6.2 Val av balanseringsprogram och inskrivning av falgens dimensioner.

Vilj vilket balanseringsprogram som ska anvandas. Lds mer om de olika programmen under punkt
4.4, Skriv in vardena manuellt och stang sedan sakerhetsskarmen. Om maskinen inte startar
automatiskt trycks knappen ”Start” ned. Maskinen kor nu en testsekvens for att kontrollera hjulets
obalans.

OBS: Maskinen kan endast kdra nar siakerhetsskdarmen ar stangd.

4.6.3 Montering av lim- och/eller slagvikter pa obalanspunkt.
OBS: Det ar viktigt att vara uppmarksam pa vilket balanseringsprogram som anvinds da det
bestammer viktens placering.

Nar maskinen har kort en testsekvens visar displayen for ”inside” och ”“outside”-display hur
mycket obalans som ska korrigeras med vikter. Vrid hjulet tills alla LED-ljus pa insidan lyser och
montera den angivna vikten invandigt pa balanspunkten kl. 12.00 (TDC).

Vrid sedan hjulet tills alla LED-ljus pa yttersidan lyser och montera den angivna vikten utvandigt pa
balanspunkten kl. 12.00 (TDC). Stang sakerhetsskdarmen och upprepa proceduren. Nar maskinen
visar ar hjulet balanserat. Det &r méjligt att se den helt exakta dterstaende obalansen
genom att trycka och halla inne "FINE”.
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4.7 Procedur for balansering av hjul till motorcykel (statisk balansering)
Anvandningen av maskinen kan delas upp i tre arbetsprocesser.

e Uppstart och fastsattning av falg pa maskin

e Val av balanseringsprogram och inskrivning av falgens dimensioner

e Montering av lim- och/eller slagvikter pa obalanspunkt

4.7.1 Uppstart och fastsattning av falg pa maskin

For att balansera en motorcykelfdlg ar det nodvandigt att montera ett motorcykel-kit pa
balanseringsmaskinen. Detta kit ar ett tillkop till maskinen och medfdljer ej. Utrustningen kan bl.a.
kdpas pa var hemsida www.nimalift.se.

Motorcykel-kittet monteras pa maskinen och falgen spanns upp med en lamplig kona pa bagge
sidor av hjulet. Fall sedan ned de tva klorna sa de har fatt i dacket.

Var sdker pa att filgen ar ordentligt fastspand innan du gar vidare.

4.7.2 Val av balanseringsprogram och inskrivning av falgens dimensioner

Till balansering av motorcykelfalgar anvands program ”standard”. Lds mer om de olika
programmen under punkt 4.4. Skriv in vardena manuellt och tryck pa ”F”, sa det i “outside”-
display stér . Maskinen ar nu installd till statisk balansering. Stang sakerhetsskarmen. Om
maskinen inte startar automatiskt trycks knappen ”Start” ner. Maskinen kér nu en testsekvens for
att kontrollera hjulets obalans. Ar hjulets statiska obalans éver 30g, s dr det mdjligt att anvinda
"OPT” for att reducera mangden balanseringsvikter som ska sattas pa. Se mer under punkt 4.8.

4.7.3 Montering av lim- och/eller slagvikter pa obalanspunkt

Nar det balanseras i det statiska programmet anges obalans endast i “inside”-display. Vrid hjulet
tills alla LED-ljus pa insidan lyser och montera den angivna vikten centrerat pa balanspunkten kl.
12.00 (TDC). Stang sakerhetsskdarmen och upprepa proceduren. Nar maskinen visar ar
hjulet balanserat. Det ar mojligt att se den helt exakta aterstaende obalansen genom att trycka
och halla inne "FINE”.
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Fig. 19 - Placering av vikt vid statisk balansering
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4.8 OPT-program

Om den statiska obalansen ar éver 30g ar det maojligt att optimera balanseringen och darmed
reducera vikten som ska sattas pa hjulet. Folj proceduren nedan for att reducera den statiska
obalansen.

1. Tryck pd "OPT” knappen.

2. Om displayen visar E betyder det att dacket ska roteras 180grader i forhallande
till falgen. Innan hjulet avldgsnas fran balanseringsmaskinen markeras ett streck pa falg och
kona sa den efterféljande fastspanningen blir densamma. Hoppa sedan till punkt 4. Om
displayen visarl:l , hoppa till punkt 3.

3. Stang sakerhetsskdarmen och maskinen startar en testsekvens automatiskt. Om maskinen
inte startar automatiskt trycks knappen ”Start” ner. Ga sedan tillbaka till punkt 2.

4. Nar dacket har roterats spanns hjulet fast pa balanseringsmaskinen igen. Stang ned
sakerhetsskarmen och maskinen startar automatiskt en testsekvens. Om maskinen inte
startar automatiskt trycks knappen ”Start” ner.

5. Displayen visar nu t.ex. . Den hogra displayen visar den procentuella
reduktionen efter att dacket har roterats. Den vanstra displayen anger den obalans som
hjulet hade tidigare.

6. Stang ned sdkerhetsskdrmen och maskinen startar automatiskt en testsekvens. Om
maskinen inte startar automatiskt trycks knappen ”Start” ner.

7. Vrid hjulet tills alla LED-ljus pa insidan lyser och montera den angivna vikten centrerat pa
balanspunkten kl. 12.00 (TDC). Stang sakerhetsskdarmen och upprepa proceduren. Nar

maskinen visar ar hjulet balanserat.
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5. Underhall

Det ar viktigt att balanseringsmaskinen underhalls av sékerhetsmassiga orsaker, dessutom
kommer underhallet bidra med att sakerstalla |aga reparationsomkostnader och en lang
levnadstid. Innan arbetet med underhall och reparation pabdrjas ska féljande sakras sa maskinen
ar saker att arbeta med.

1. Frankoppla all elektrisk forbindelse.
2. Vid uppstart efter reparation eller rengéring ska reparatoren sakerstalla att alla

sdkerhetsdelar och funktioner ar aterstéllda och testade. Operatoren ska informeras om
varje andring som kan ha sdkerhetsinflytande pa hantering och rutiner.

3. Alla farliga funktioner som har varit under reparation ska vara provade och i sakert
tillstand innan operatoren far lov att hantera maskinen.

5.1 Daglig kontroll
- Rengor axeln med en styv borste.
- Rengor uppspanningsflansen

5.2 Veckokontroll
- Rengor och smorj snabbmuttern.

5.3 Manadskontroll

- Rengor axeln med ett avfettande medel (t.ex. bromsrengoring) for att forhindra att damm och
smuts satter sig. Smorj sedan med lite universalfett.

- Kontrollera funktionen av sdakerhetsskarmen.

5.4 Arlig kontroll (visuell 6versikt fig. 20)

- Kontrollera tillstdndet pa drivremmen och spann om nédvandigt.
- Grundlig rengdring av axeln med efterféljande smorjning.

- Kontrollera mot glapp i lager pa axeln.

Vid defekter ska delar bytas ut innan balanseringsmaskinen far anvindas igen!
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Fig. 20 - Kontrollera vid drlig kontroll av maskinen
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6. Felsokning

Problem

Orsak / Lésning

Det hander ingenting ndr huvudbrytaren slas pa.

1.

2.

w

Kontrollera om balanseringsmaskinen ar ansluten
till strém.

Ta av locket pa maskinen och kontrollera
sakringarna.

. Kontrollera att skarmkabeln ar ansluten.
. Kontakta Nimalift.se

Maskinen ar oprecis och kraver flera testsekvenser innan
balanseringen ér tillfredsstéllande.

. Kontrollera att det korrekta

balanseringsprogrammet ar valt efter hjultyp.

. Kontrollera att de korrekta vardena pa falgen ar

inskrivna i maskinen.

. Utfér en ny kalibrering av maskinen. Var

uppmarksam pa forutsattningarna innan
kalibreringen kan starta.

4. Kontakta Nimalift.se
Errl 1. Rotationssignal otillracklig
2. Motor defekt
3. Computerboard defekt
Err2 1. Inget hjul monterat.
2. Otillracklig uppspanning av hjul.
3. Drivrem ej monterad/justerad korrekt.
Err3 1. Berdkningsfel.
Errd 1. Axelrotation fel riktning.
2. Positionssensor signalfel.
Err5 1. Sdkerhetsskarmen ar inte stangd.
Err6 1. 100g kalibreringsvikt felplacerad.
Err7 1. Kalibreringsfel, maskinen ska kalibreras igen.
Err8 1. 100g kalibreringsvikt inte monterad.
2. Bottenkort defekt.
3. Positionssensor defekt.
Err9 1. 100g kalibreringsvikt inte monterad pa insidan.
ErrR 1. Hardwarefel, kontakta Nimalift.se
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7. Reservdelslista

Alla reservdelar till denna produkt finns pa var hemsida. Sidan med reservdelar kan nas via

www.nimalift.se. Pa var hemsida finner du alltid en uppdaterad lista med reservdelar som kan

bestéllas direkt via natet. Om du inte kan hitta den reservdel du behoéver sa kontaktar du oss pa

0406 - 060 680 eller info@nimalift.se.

Samtliga reservdelar finns pa lager och leveranstiden ar normalt 1-2 vardagar.

Nr. Beskrivning Antal Nr. Beskrivning Antal
201 Matpinne 1 205 Bult M5x12 4
202 Beslag till matpinne 1 206 Bult M10x20 2
203 Mattstock 1 207 Bricka 1
204 Fjader 1
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Nr. Beskrivning Antal Nr. Beskrivning Antal
301 Motor 230/50HZ 1 306 Fjaderbricka M6 4
302 Ovre beslag till motor 1 307 Bricka M6 4
303 Drivrem 1 308 Mutter M6 4
304 Nedre beslag till motor 1 309 Mutter M6 1
305 Vibrationsddmpare 4 310 Bult M6x40 1

307

302

303
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Nr. Beskrivning Antal Nr. Beskrivning Antal
401 Display 1 406 Mutter M4 4
402 Bult M4x12 4 407 Computer board 1
403 Bakom display 1 408 Kontrollpanel 1
404 Bult 4 409 Plasttopp 1
405 Bricka 4 410 Bult M4.8x19 4
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Nr. Beskrivning Antal Nr. Beskrivning Antal
501 Bult M4x6 2 509 Transformer 1
502 Mutter M4 2 510 Skruv M4x10 2
503 Bromstransformer 1 511 Beslag till power board 1
504 Kondensator 1 512 Plast spacer 3
505 Mutter M8 1 513 Mutter M6 3
506 Bromstransformer 2 514 Bult M4x20 2
507 Mutter M3 4 515 Plasthallare 2
508 Skruv M3x6 4 516 Power board 1
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Nr. Beskrivning Antal Nr. Beskrivning Antal
601 Sakerhetsskarm 1 615 Justerbar ram 1
602 Kona 2 616 Lasstag 1
603 Beslag till sékerhetsskarm 2 617 Axel 1
604 Beslag till sékerhetsskarm 1 618 Justerbar platta 1
605 Bult M10x90 2 619 Bult M10x16 1
606 Cover 1 620 Axel till sékerhetsskdarm 1
607 Bult M8x25 4 621 Bult M6x6 1
608 Platta 2 622 Aktiveringsring till kontakt 1
609 Lasring @34 2 623 Bult M4x30 2
610 Plastbussning 2 624 Mutter M4 4
611 Bult M5x25 1 625 Kontakt till sékerhetsskarm 1
612 Justerbar platta 1 626 Justerbar platta 1
613 Stopp-platta 1 627 Fjader 1
614 Installationsbeslag 1 628 Plugg 2
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Nr. Beskrivning Antal Nr. Beskrivning Antal
701 Bult M3x6 4 713 Vibrationssensor 2
702 Bricka M3 2 714 Stang till vibrationssensor 1
703 Positionssensor 1 715 Stang till vibrationssensor 1
704 Bricka M3 2 716 Bricka 3
705 Bult M4x10 2 717 Snabbmutter 36mm 1
706 Bricka M4 2 718 Uppspanningsplatta 1
707 Bult M10x20 2 719 Uppspanningsskal 1
708 Fjaderbricka M10 2 720 Gummiskydd 1
709 Bricka 6 721 Komplett axel 1
710 Mutter M10 5 722 Fjaderplatta 1
711 Bricka M10 6 723 Lasring 1
712 Bricka 2
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Nr. Beskrivning Antal Nr. Beskrivning Antal
801 Elkabel 230V 1 809 Kona 1
802 PG-férskruvning 1 810 Hallare till kona 3
803 Kabelbeslag 5 811 Mutter M6 3
804 Mutter M8 5 812 Bult M6x30 3
805 Kabinett baksida 1 813 Bult M6x25 3
806 Huvudbrytare 1 814 Kabinett framsida 1
807 Kona 1 815 Kabinett fot 1
808 Kona 1 816 Kabinett fastsattningspunkt 3
[
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Bromstransformator

Beskrivning

Symbol

Beskrivning
Motor

Symbol

8. Elektriskt schema
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9. Demontering

1. Frankoppling av str6m

Innan du gar igang med att demontera balanseringsmaskinen ar det viktigt att du kopplar fran
strdmmen till lyften. Ar maskinen ansluten pa annat vis 4n med en vanlig stromkontakt i en

stickkontakt ska detta goras av en auktoriserad elektriker.

Expansionsbultarna kan antingen slas ned i golvet eller skdras av i nivd med golvet.

10. Bortskaffande
Balanseringsmaskinen delas upp i jarndelar och elektriska delar.
Jarndelarna kan lamnas in som skrot.

Elektriska delar ska lamnas in pa atervinningsstation for korrekt avfallshantering.
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11. Loggbok for underhall och reparationer av maskinen

Datum:

Arbete utfort:

uUtfort av:
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